Tarisblaesning

Beskrivelse

Blaeserensningen er baseret pa taris, kuldioxid (co2) i fast
form. Kuldioxiden presses ved hgijt tryk gennem en straledyse
ved en temperatur pa minus 79 grader. Kuldioxiden
fordamper ved bergring af overfladen.

Der er tale om en kombination af en termisk og en mekanisk
effekt.

Ved afrensningen sker der intet slid pa overfladen. Processen
er helt tgr og der efterlades intet affald fra bleesemidler eller
rensemidler.

Anvendelsesomrader

Kan anvendes pa alle facader for fiernelse af trafikfilm og
porgse materialer.

Endvidere velegnet til at fijerne beleegninger som olie, fedt,
lim, lak m.m.

Der anvendes forskellige straledyser og rensehastigheder,
afhaengig af overfladematerialet.

Udfarelse

Renseprocessen er sammensat af 3 effekter:

1. Mekanisk: Tarispillerne accelereres ved hgijt tryk gennem
en dyse og rammer med hgj hastighed den ugnskede
belaegning, som hermed fjernes.

2. Termisk: P& grund af terisens lave temperatur (-79 grader
C) bliver beleegningen sprgd, danner revner og kan derved
fijernes.

3. Sublimation: Nar tgrisen rammer en overflade overgar
den fra fast form til gas. Herved sker der en
volumenudvidelse pa 700 gange, dette "spraenger”
belsegningen bort.

Udfald

Emnet fremstar helt rent og der efterlades ingen rensemidler
pa hverken bygningsdele eller i maskiner og lignende
mekanik.

Kontrolmetoder
Visuel bedgmmelse

Miljgvurdering

Tarisrensning anvender ingen kemikalier og er ugiftig. Der er
intet affald efter processen. Det er kun den afrensede
beleegning der skal bortskaffes. Der ma paregnes en
veesentlig stgjbelastning.

Ved produktionsudstyr reduceres vedligeholdelsesstop, idet
afrensning kan foretages pa produktionsstedet uden
demontage.

Tarisbleesning af puds og gesimsband pa
Rosendalsgade 1, Kbh..

Sola

Tarisbleesning efterlader ingen rensemidler
pa de rensede bygningsdele.
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